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Verzinkung
Ortiiche und Dy 100 pm
-1 Toleranz Gewindeanschnitt zu den Bohrungen £15° T = - |Ma85|ab1:5 (BlatigroRe A3)
Bohrung @6 +2 als Aufhaingepunkt [permcn scmme om0 50230 InmmFmr\gm?mmExc nsch
bei feuerverzinken zuldssig Gewicht:| 21,317 kg
Datum Name Oberflache: | feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
022018 [1Baog 'yp: | KSF Fertigungszeichnung
K T KSF M 114x1100-M24 SMU-249  [*
[BlechBmm __—|Hardo 1 S———
Blechstiefiengewinde 85-114 015 | i 5235 JR k Ll
Konushiise KSF V114 x5L1000 B S Rohr EN 10219 550 555 J2H
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